Cod. 006.0001.2020
16/11/2021 V.2.1

Discovery 220T Evo/VRD Evo
Discovery 300T Evo/VRD Evo

WELD THE WORLD

Navod k pouziti

Pteklad originalniho navodu CESKY



G 0007 2020 Discovery 220T Evo/VRD Evo
Discovery 300T Evo/VRD Evo

WELD THE WORLD



Discovery 220T Evo/VRD Evo Cod. 006.0001.2020
Discovery 300T Evo/VRD Evo 16/11/2021 V.2.1

WELD THE WORLD



?&iﬁ?;&?o\%ﬁom Discovery 220T Evo/VRD Evo
Discovery 300T Evo/VRD Evo

WELD THE WORLD

1 UVOD

A L DULEZITE!

Tato dokumentace musi byt preddna uzivateli pred instalaci a uvedenim zafizeni do provozu.
Pred instalaci a uvedenim zafizeni do provozu si prectéte prirucku ,,Obecné pokyny k obsluze®, ktera je
k dispozici oddélené od této prirucky.

Vyznam symbolii v této prirucéce a souvisejici upozornéni naleznete v prirucce ,,Obecné pokyny k ob-
sluze”.

Pokud prirucka ,,Obecné pokyny k obsluze* neni k dispozici, je nutné pozadat o jeji kopii prodejce nebo
vyrobce.

Dokumentaci uchovejte pro budouci pouziti.

LEGENDA

NEBEZPECI!

Toto grafické znazornéni oznacuje nebezpeci smrti nebo vazného zranéni.

Toto grafické znazornéni oznacuje riziko zranéni nebo materialnich skod.

Toto grafické znazornéni oznacuje potencialné nebezpeénou situaci.

INFORMACE!

Toto grafické zndazornéni oznacuje dileZitou informaci pro spravny pribéh operaci.

A OPATRNE!
<

© Symbol oznaduje akci, ktera nastane automaticky jako dusledek dfive provedené akce.

® Symbol oznacuje dalsi informace nebo odkazuje na jinou ¢ast pfirucky, kde jsou uvedeny souvi-
sejici informace.

§ Symbol odkazuje na kapitolu.

*1 Symbol odkazuje na pfislusnou poznamku s Cislem.

POZNAMKY

Obrazky v této pFirucce slouzi k vysvétleni a mohou se liSit od skutecného zafizeni.
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1.1 PREZENTACE

Discovery 220T/300T Evo/VRD Evo je invertorova svafecka se vdemi funkcemi pro svarovani TIG DC
a MMA a vynikajicimi charakteristikami oblouku.

Robustnost jejich soucastek z ni €ini spolehlivy pracovni nastroj pro pouziti v dilné i v terénu.

Zarfizeni je vhodné zejména pro udrzbu, potravinarsky pramysl, hydrauliku, ropovody a chemické za-
vody.

Pfedem nastavené parametry pulzni synergické kfivky TIG DC usnadnuji svafovani pomoci pouhé
regulace proudu.

Proud Ize regulovat také hofakem Up-Down.

Intuitivni a jednoduché uzivatelské rozhrani umoznuje presné regulace s pouzitim 50 ulozitelnych pro-
grama.

Siroky rozsah regulovatelné pulzni frekvence v kombinaci s doplfiujicimi parametry (Zakladni proud a
Duty Cycle) umoznuji svafovat v pulznim pomalém a rychlém maodu.

PrisluSenstvi/pridavna zafizeni, ktera Ize k zafizeni pripojit:

- ruéni vzdalené ovladani pro dalkovou regulaci svafovaciho proudu.

- vzdalené ovladani noznim pedalem pro zapaleni hofaku TIG a vzdalenou regulaci svafovaciho
proudu

- hofak UP/DOWN nebo s potenciometrem.

- Chladici kapalinova jednotka pro hofaky TIG.

Aktualni seznam pfislusenstvi a nejnovéjsi dostupné novinky ziskate u svého prodejce.
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2 INSTALACE

NEBEZPECI!

Zvedani a polohovani

Prectéte si upozornéni oznac¢ena nasledujicimi symboly ve ,,Obecnych pokynech k obsluze“.
" 3 ]
'J

N —

2.1 PRIPOJENI K NAPAJECI SiTI

Charakteristiky napajeci sité, ke které ma byt zafizeni pfipojeno, jsou popsany v kapitole ,TECHNICKA
DATA® na strané 56.

Stroj Ize pfipojit k motorovym generatordm, pokud maji stabilizované napéti.

Provadéjte operace pfipojeni/odpojeni mezi rGznymi zafizenimi pfi vypnutém stroji.

2.2 CELNIi PANEL

7

o Svafovaci zasuvka se zapornou polaritou [Detail 1].

o PFipojka pro plynovou napajeci hadici : prutok plynu z generatoru k horaku. [Detail 2].
o Konektor ovladani HORAK TIG [Detail 3].

o Svafovaci zasuvka s kladnou polaritou [Detail 4].

\‘l‘-‘
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2.3 ZADNIi PANEL

@
9

®

o Konektor pro vzdalené ovladani [Detail 1].
o PFipojka pro plynovou napajeci hadici : prutok plynu z lahve ke generatoru [Detail 2].
o Konektor pro napajeni chladici jednotky [Detail 3].

* Napéti: 230 V a.c.

» Dodavany proud: 1,35 A

» Stupen IP ochrany: IP20 (otevieny uzavér) / IP66 (zavieny uzavér)

NEBEZPECI!

Nebezpecné napéti!

Pokud neni k zasuvce prFipojeno Zadné zafizeni, nechte kryt vZzdy zavreny.

o Vypina¢ pro vypnuti a zapnuti generatoru [Detail 4].
o NapaJeC| kabel [Detail 5].
Délka (vnéjSi strana): 2.05 m
» Pocet a prdfez vodi€l: 3 x 2,5 mm? (na 220T Evo/VRD Evo) / 4 x 2,5 mm? (na 300T Evo/VRD
Evo)
» Typ elektrické zastrcky: Schuko 250 V a.c./ 16 A (na 220T Evo/VRD Evo) / nedodana (na 300T
Evo/VRD Evo)
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2.4 PRIPRAVA KE SVAROVANiI MMA

1. Nastavte vypinac generatoru elektrického proudu do polohy ,,O0* (zafizeni vypnuto).

2. Pf¥ipojte zastrCku napajeciho kabelu do zasuvky.

3. Zvolte elektrodu podle typu materialu a tloustky kusu ke svafeni.

4. Vlozte elektrodu do drzaku elektrody.

5. Pripojte zastrCku drzaku elektrody ke svafovaci zasuvce podle polarity poZzadované typem pou-
Zité elektrody.

6. PFipojte zastrku zemnici svorky ke svarovaci zasuvce podle pozadované polarity.

7. Pripojte zemnici svorku k obrobku.

NEBEZPECI!

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!
Prectéte si upozornéni oznac¢ena nasledujicimi symboly ve ,,Obecnych pokynech k obsluze*“.

=
SN\
N L

8. Nastavte vypinaC generatoru elektrického proudu do polohy ,I* (zafizeni zapnuto).

9. Pomoci uzivatelského rozhrani zvolte nasledujici méd svafovani: MMA

10. Pomoci uzivatelského rozhrani nastavte hodnoty parametrti svafovani.

© P¥ipojenim a aktivaci vzdaleného ovladani [RC] se prostiednictvim né&j vyreguluje hodnota prou-
du.

Systém je pfipraven ke svarovani.

CELNi POHLED

ZADNI POHLED (polarita pro zakladni elektrodu)

CONTROL

A et
il ()
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2.5 PRIPRAVA PRO TIG SVAROVANI

POZNAMKA: Postup montaze mezi chladici jednotkou a generatorem naleznete v navodu k ob-
sluze chladici jednotky.

NoaRwbh =

8.

9.

10.
11.
12.
13.
14.

15.
16.
©

Nastavte vypinac generatoru elektrického proudu do polohy ,0“ (zafizeni vypnuto).
Pfipojte zastréku napajeciho kabelu do zasuvky.
Pfipojte plynovou hadici od tlakové lahve k zadni plynové pfipojce.
Oteviete ventil lahve.
Zvolte elektrodu podle typu materialu a tloustky kusu ke svareni.
Vlozte elektrodu do hofaku TIG.
Pfipojte zastrCku hofaku ke svarovaci zasuvce podle polarity pozadované typem pouZzité elektro-
dy.
Pfipojte zastr€ku zemnici svorky ke svafovaci zasuvce podle pozadované polarity.
Pfipojte plynovou hadici hofaku svarfovani k Celni plynové pfipojce.
Pfipojte konektor svarfovaciho hofaku ke konektoru logickych signal hofaku TIG.
Pfipojte zemnici svorku k obrobku.
Nastavte vypinac generatoru elektrického proudu do polohy ,I* (zafizeni zapnuto).
Pomoci uzivatelského rozhrani zvolte nasledujici mod svarovani: TIG DC
Stisknéte tlacitko hofaku, aniz by se horak pfiblizil ke kovovym Castem, a oteviete tak elektro-
magneticky ventil plynu, aniz byste zapalili svafovaci oblouk.
Pomoci pratokoméru pfi vytékani plynu nastavte pozadované mnozstvi plynu.
Pomoci uzivatelského rozhrani nastavte hodnoty parametrd svafovani.
Pfipojenim a aktivaci vzdaleného ovladani pedalu se hodnota proudu upravi podle toho, jak
seslapnete pedal.

Systém je pfipraven ke svarovani.

CELNIi POHLED

ZADNI POHLED (polarita pro wolframovou elektrodu)

REMOTE
CONTROL
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3  UZIVATELSKE ROZHRANI

Discovery 220T Evo/VRD Evo - Discovery 300T Evo/VRD Evo

D1 >

ZNACKA | SYMBOL POPIS

L1 057- Moéd TIG DC: Rozsviceni signalizuje moznost nastaveni nasledujiciho parametru: Q-START

L2 DYN arc k/l;((i: TIG DC: Rozsviceni signalizuje moznost nastaveni nasledujiciho parametru: DYNAMIC

L3 M-TACK | Msd TIG DC: Rozsviceni signalizuje moznost nastaveni nasleduiiciho parametru: MULTI TACK

L4 % II\EAI_OEKTI_ISOEI)D% Rozsviceni signalizuje moznost nastaveni nasledujiciho parametru: PRUMER
(mm)

L5 HF Rozsviceni signalizuje aktivaci nasledujici funkce: ZAPALENI S VYSOKOU FREKVENCI (HF)

L6 é] Rozsviceni signalizuje aktivaci nasledujici funkce: postup 2T.

L7 ﬂ[? Rozsviceni signalizuje aktivaci nasledujici funkce: postup 4T.

L8 ﬂ[?—w Rozsviceni signalizuje aktivaci nasledujici funkce: postup 4T B-level

L9 é] g-sPoT Rozsviceni signalizuje aktivaci nasledujici funkce: postup 2T spotovani (Q- SPOT).

L10 F Rozsviceni signalizuje volbu nasledujiciho moédu svafovani: MMA

L11 @ = Rozsviceni signalizuje volbu nasledujiciho médu svafovani: TIG DC STALY

L12 @ a Rozsviceni signalizuje volbu nasledujiciho médu svafovani: TIG DC PULSE

Rozsviceni signalizuje volbu nasledujiciho médu svafovani: TIG DC PULSE SYNERGICKE
113 SYN Kdyz sviti, signalizuje, Ze je aktivni synergicky mad, ve kterém obsluha nastavuje pouze sva-

fovaci proud a ostatni parametry jsou automaticky nastavovany strojem. Synergie je optimali-
zovana pro rohoveé svarovani.

10
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ZNACKA | SYMBOL POPIS
s @ Mad TIG DC: Stisknutim tlacitka vyberte speciaini funkce DC TIG.
Mozné volby: Q-START - DYNAMIC ARC - MULTI TACK - PRUMER ELEKTRODY
s2 Stisknutim tlaitka vstoupite do MENU JOBU.
s3 (=) Mad TIG DC: Tlagitko voli postup tlagitka hofaku.
s4 (©) | Tiagitko voli mod svafovani
- Podrzte béhem zapinani generatoru: tlacitko vyvola menu SET- UP.
- Stisknéte a uvolnéte: tlacitko zvoli parametry menu 1. stupné.
AN\ - Podrzte po dobu 3 sekund: tlagitko vyvold parametry menu 2. stupné. Uvnitf menu stisknéte
E1/S5 Q - . ;
S a uvolnéte tlacitko pro volbu parametru.
- Nastaveni dat: Enkodér nastavuje hodnotu zvoleného parametru. ] )
- Béhem svarovani: Enkodér nastavuje hodnotu nasledujiciho parametru: SVAROVACI| PROUD
UsB Port pro pfipojeni klice USB pro export/import JOBU.
Nastaveni dat: Displej zobrazuje parametr k nastaveni, jeho hodnotu a pfifazeny graficky sym-
D1 | bol.

Svafovani: Displej zobrazuje skuteéné ampéry b&hem svarovani.

4 ZAPNUTI ZARIZENI

Pro zapnuti zafizeni nastavte vypina€ napajeni generatoru do polohy ,I*.
Zprava se zobrazi na displeji D1.

F.x.x= verze softwaru

G \ ( )
300T 300T-VRD
EVO EVO
F.X.X F.X.X

\ J \ J

Prvni zapnuti nebo zapnuti po postupu RESET

Generator proudu se sam nastavi pro svafovani podle pfedem nastavenych tovarnich hodnot.
DalSi zapinani
Generator proudu se sam nastavi podle posledni konfigurace stabilniho svafovani pfed vypnutim.

1
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5 RESET (NACITANi TOVARNIHO NASTAVEN:I)

AKTIVACE

D1 >

SET-UP (14/15)

MAX PROUD UP VYP
POCITACE

RESET CAST

Postup resetovani provede kompletni obnoveni hodnot, parametrii a paméti do tovarniho nastaveni.
Tento postup je uziteCny v nasledujicich pfipadech:

- pfi mnoha zménach svafrovacich parametr( a obtizném obnoveni tovarnich parametra.

- neidentifikované softwarové problémy branici fadnému fungovani generatoru proudu.

CASTECNY RESET

Postup resetovani resetuje hodnoty parametri a nastaveni, s vyjimkou nasledujicich nastaveni:
- Nastaveni menu SETUP
- ulozené JOBY.

CELKOVY RESET
Postup resetovani provede kompletni obnoveni hodnot, parametrii a paméti do tovarniho nastaveni.
VSechna pamétova mista, a tedy i vSechna osobni nastaveni svafovani, budou vymazana!

o Pro vypnuti zafizeni nastavte vypina€ napajeni generatoru do polohy "O".

@ o Stisknéte a podrzte tlacitko S5 @ pro zapnuti zafizeni nastavte vypina€ napajeni genera-
toru do polohy "I" [ A\ SOUCASNE AKCE ].
o Na displeji D1 se zobrazi MENU SET-UP.

ey

o Pomoci enkodéru E1 (™) zvolte nasledujici nastaveni: RESET.

/)
o Stisknéte tlacitko S5 @
o Pomocienkodéru E1 () zvolte nasledujici nastaveni: CAST (&asteény) nebo CELK (celko-
vy).

(M2

/)
o Stisknéte tlaCitko S5 @ Zobrazi se upozornéni s zadosti o potvrzeni.

12
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o Ukonéeni s potvrzenlm

- Stisknéte tlacitko S5 @
© - Pockejte na dokonceni operace vymazani paméti.

- Stisknéte tlaCitko S1 @ a vystupte z menu SET-UP.
o Ukonéeni bez potvrzeni

- Stisknéte tlacitko $1
- Stisknéte tlacitko $1 e a vystupte z menu SET-UP.

13
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6 SET UP (POCATECNI NASTAVENiIi GENERATORU PROUDU)

AKTIVACE

D1 >

SET-UP (1/15)

JAZYK Ccz

CHLAZENI AUT

PROUD ROZBEHOVY %

é@)

o Pro vypnuti zafizeni nastavte vypina€ napajeni generatoru do polohy "O".

@ o Stisknéte a podrzte tlacitko S5 @ pro zapnuti zafizeni nastavte vypina€ napajeni genera-
toru do polohy "I" [ A\ SOUCASNE AKCE ].
o Na displeji D1 se zobrazi MENU SET-UP.

ey

o Pomoci enkodéru E1 zvolte nastaveni, které chcete zménit.

(Veqd

o Potvrdte volbu stisknutim tlacitka S5 .

o Pomoci enkodéru E1 zmérite hodnotu zvoleného nastaveni. Hodnota se ulozi automa-
ticky.

(M=
N
o Stisknéte tlaCitko S5 @ Zpét k seznamu nastaveni.

© o Ukonéeni s potvrzenim
_ Stisknéte tlagitko 1 ().

14
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Tab. 1 - Nastaveni Setup

NASTAVENI MIN. | DEFAULT | MAX. | POZNAMKY

JAZYK EN ENGLISH
ITALIANO
FRANCAIS
DEUTSCH
ESPANOL
PORTUGUES
DUTCH
CESKY
SRBSKI
POLSKI
SUOMI

TYP CHLAZENI ZAP AUT VYP

ROZBEHOVY PROUD % % A

KONCOVY PROUD % % A

HF PROUD 20A SYN 200 A

DOBA HF 05s 20s 30s

TYP PULSE SLOW FAST FAST

PILOTNi OBLOUK VYP ZAP ZAP

ENABLE READ I. VYP ZAP ZAP

TYP HORAKU 1 1 2

TYP PEDALU 2 2 9

MAX PROUD UP VYP VYP ZAP

POCITACE

RESET CAST CELK CELK

SERVIS VAL VAL KAL

- TYP CHLAZENI

o ZAP= Chladici jednotka je vzdy zapnuta, kdyz je zapnuty generator proudu. Tento méd je vhod-
néjSi pro naro¢ne a automatické aplikace.

o VYP= Chladici jednotka je vzdy vypnuta, protoze se pouziva vzduchem chlazeny hofak.

o AUT= P¥i zapnuti stroje se jednotka zapne na 15 sekund. PFi svafovani zlstava jednotka stale
zapnuta. Na konci svafovani zistane jednotka zapnuta po dobu 90 s + pocet sekund rovnajici se
hodnoté primérného proudu zobrazeného pomoci funkce HOLD.

PInéni horaku

Ujistéte se, Ze pouZity hofak je spravné dimenzovan pro pozadovany svarovaci proud a typ dostupného
a zvoleného chlazeni. Tim se zabrani nebezpeci popaleni a opareni obsluhy, moZznym porucham, nevrat-
nému poskozeni samotného horaku a systému.

Pokud je hofak namontovan nebo vyménén pri zapnutém stroji, je nutné naplnit obvod nové namonto-
vaného horaku chladici kapalinou, aby nedoslo k poskozeni hofaku pfi zapaleni vysokymi proudy a s
obvodem bez chladici kapaliny.

15
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Zapnéte chladici jednotku s chodem nastavenym na ,ZAP‘ nebo ,AUT".

o Provede se automaticka kontrola pfitomnosti kapaliny v chladicim okruhu a chladici jednotka se
zapne na 15 sekund.

o Pokud je vodni okruh plny, generator proudu se nastavi na posledni stabilni konfiguraci svarova-
ni.

o Pokud neni vodni okruh naplnén, jsou vSechny funkce zablokovany a zejména na vystupu neni
zadny vykon.

HLASENI JEDNOTKY! : Zprava se zobrazi na displeji D1
Stisknéte tlacitko (jakékoli) @ a opakuijte kontrolu po dobu dalSich 15 sekund.
Pokud problém pretrvava, je tfeba odstranit pfi€inu hlaseni.

Zapnéte chladici jednotku s chodem nastavenym na ,,VYP“

Chod chladici jednotky a alarm chladici jednotky jsou deaktivovany.
Svarovani probiha bez kapalinového chlazeni hofaku.

Vymeéna hoiaku pfi chodu chladici jednotky nastaveném na ,,ZAP“
Stisknéte a uvolnéte tlacitko hofaku.

Aktivuje se chladici jednotka, ktera naplni okruh hofaku na dobu 15 sekund.

- ROZBEHOVY PROUD
o Parametr je nastavitelny jako procento odkazujici ke svafovacimu proudu nebo jako absolutni
hodnota vyjadiena v Ampérech.

- KONCOVY PROUD
o Parametr je nastavitelny jako procento odkazujici ke svafovacimu proudu nebo jako absolutni
hodnota vyjadiena v Ampérech.

- HF PROUD

o Parametr stanovuje hodnotu proudu pfi HF vybijeni. Parametr je nastavitelny jako absolutni hod-
nota nebo v SYN.

o P¥i nastaveni v SYN je hodnota proudu HF vypocitana automaticky na zakladé nastavené hod-
noty svarovaciho proudu.

Dopady narustu hodnoty:
» K zapaleni oblouku dochazi snadno i na velmi znecisténych obrobcich.
 P¥i pfilis malé tloustce hrozi nebezpedi perforace plechu.

- DOBA HF
o Parametr nastavuje maximalni dobu trvani vysokofrekvenéniho zapalovani (HF).

-TYP PULSE
o SLOW = Nastaveni aktivuje pomaly pulse méd. Nastavi se ¢as Spicky a zakladni ¢as.
o FAST .= Nastaveni aktivuje rychly pulse mod. Nastavi se frekvence a duty-cycle.

- PILOTNi OBLOUK
o Tato funkce umoznuje vysilat maly proud mezi 1. a 2. dobou tla¢itka hofaku, aby se maska pre-
ventivné zatemnila a nedoSlo k osInéni svafovacim proudem.

- ENABLE READ CURRENT
o Tato funkce aktivuje nebo deaktivuje zobrazeni aktualniho svafovaciho proudu.

16
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- TYP HORAKU
o Parametr méni provozni mod tlaCitka hofaku.

* Vyp: oznaCuje standardni provoz.

» 1: specifikuje variantu pro fizeni 4T B-level. Stisknutim a podrzenim tlacitka UP nebo DOWN
se pfepnete na druhy svafovaci proud; uvolnénim tlaCitka se vratite na hlavni proud. Pfi zvo-
lené varianté Vyp jsou tlacitka UP/DOWN ve vSech postupech deaktivovana.

» 2: specifikuje variantu pro fizeni sestupné rampy (slope). Uvolnénim tlagitka hofaku béhem
treti doby (3T) se sestupna rampa (slope) prerusi a okamzité se prepne na koncovy proud,
aniz by se provedla cela doba rampy (slope). HF restart béhem sestupné rampy (slope) je
deaktivovan.

- TYP PEDALU
o Parametrem se voli typ pouzitého pedalu:
+ RCO02 Typ Pedal standard.
* RCO09 Typ Pedal special. Tento typ pedalu rozpozna stisknuti pedalu nebo hofaku a umozriuje
automaticky prepnout z vnitfni na vnéjsi regulaci pomoci pedalu.

- MAX PROUD UP
o Pokud je parametr nastaven na ZAP, maximalni hodnota svafovaciho proudu, kterou Ize nastavit
pomoci hofaku UP/DOWN, odpovida proudu nastavenému pomoci enkodéru na pfednim panelu
generatoru. Pokud je parametr nastaven na VYP, je maximalni hodnota svafovaciho proudu,
kterou Ize nastavit pomoci hofaku UP/DOWN, maximalni proud, ktery mize generator dodavat.

- POCITAC PRACOVNICH HODIN
o Strana menu zobrazuje pocitae pracovnich hodin.
+ POWER ZAP = Celkovy pocet hodin zapnutého stroje (napajeného pres sit).
* T.ARC ZAP = Celkovy pocet hodin zapaleného oblouku.
* P.ARC ZAP = Dil&i pocet hodin zapaleného oblouku. Stisknutim a podrzenim tlacditka S5 po
dobu 3 sekund se vynuluje dil¢i P.ARC ZAP.

SET UP
POWER ZAP 7,2 h | «— | Nacteni: 7 hodin a (0,2x60) 12 minut.
T. ARC. ZAP 53h
P. ARC ZAP 0,7h
- RESET
o Postup resetovani provede kompletni obnoveni hodnot, parametri a paméti do tovarniho nasta-
veni.

o Tento postup je uzite€ny v nasledujicich pfipadech:
» pfi mnoha zménach svarovacich parametri a obtizném obnoveni tovarnich parametru.
» neidentifikované softwarové problémy branici fadnému fungovani generatoru proudu.

CASTECNY RESET
o Postup resetovani resetuje hodnoty parametrd a nastaveni, s vyjimkou nasledujicich nastaveni:
* Nastaveni menu SETUP
» ulozené JOBY.
CELKOVY RESET
* Postup resetovani provede kompletni obnoveni hodnot, parametrd a paméti do tovarniho na-
staveni.
* VSechna pamétova mista, a tedy i vSechna osobni nastaveni svarovani, budou vymazana!

17



Coa. 000 00072020 Discovery 220T Evo/VRD Evo
Discovery 300T Evo/VRD Evo

WELD THE WORLD

- SERVIS
o Nastaveni aktivuje validaci (VAL.) a kalibraci (KAL) stroje.

VALIDACE
o Validace ovéfuje, zda jsou svafovaci proud (Ampéry) a napéti (Volty) spravné zméreny a zobra-
zeny na displeji. Validace vyzaduje pfipojeni zafizeni k vhodné statické zatézi.

KALIBRACE
o Kalibrace slouzi ke kalibraci proudu stroje.

Postup SERVIS je nad ramec této pfirucky, protoze je uréen pro specializovany technicky personal s

odpovidajicim Skolenim a vybavenim.
ZkuSebni metody a vlastnosti pfistrojl jsou stanoveny ve zvlastnich technickych normach.
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7 RIZENi HLASENI

Tento symbol se zobrazi, pokud dojde k nespravnému provoznimu stavu.

WELD THE WORLD

Alarmové hlaSeni se zobrazi na nasledujicim displeji: D1.

Tab. 2 - Alarmova hlaseni

Cod. 006.0001.2020
16/11/2021 V.21

ZPRAVA VYZNAM UDALOST KONTROLY
» Zkontrolujte, zda je vykon po-
Teplotni hlaeni i . ' trebny prc.)vpzljobl'h?jici svaFovac'i
. . V8echny funkce jsou deaktivova- proces niz8i nez deklarovany
Oznaduje zasah tepelné ochrany | NPTV
kvali pfehfati generatoru proudu. ne. .. maX|maIn'| vykon. .
" . B} Kromé: » Zkontrolujte, zda provozni stav
Nechte zafizeni zapnuté, aby se | ] Chladiciho ventilatoru odpovida datc robniho &tit-
i e I, - . povida datim vyrobniho Sti
prehraté Casti rychleji ochladily. » Chladici jednotka (pokud je ak- | ku generatoru proudu
E33 Kdyz problém prestane, generator o ] P ) 9 . proudu.
TEPLOTNI | proudu se sam resetuje. tivni). . Z’kontroIUJte, zda je kolven) gene-
i ratoru proudu dostate¢na cirku-
HLASENI lace vzduchu.
Alarm chybi faze » Zkontrolujte, zda jsou v napajeci
Oznacduje nepfitomnost faze v na- | VSechny funkce jsou deaktivova- lince zafizeni pfitomny vSechny
pajeci lince zafizeni. né. faze.
Zprava se zobrazi souCasné s | Kromé: Pokud problém pretrvava:
rozsvicenim led aktivace sitové | « Chladiciho ventilatoru. * Nutny zasah kvalifikovaného
ochrany. opravare/udrzbare.
VSechny funkce jsou deaktivova-
né.
Kromé:
» Chladiciho ventilatoru. » Zkontrolujte zda je pfipojeni k
Typ hlaseni zlstava zapsan, do- chladici jednotce spravné pro-
kud neni v uzivatelském rozhrani vedeno.
provedena néjaka akce. » Zkontrolujte, zda se vypina¢ O/I
Signalizace hlaSeni zavisi na na- nachazi v poloze ,|“ a rozsviti se
E50 Alarm chladici jednotky sledujicim nastaveni: pfi aktivaci Cerpadla.
AL. CHLAZE- | Oznacuje nedostatek tlaku v chla- | « Coo = zap: hlaSeni je signalizo- | « Zkontrolujte pfitomnost chladici
Ni dicim okruhu hofaku. vano, pokud je chladici jednot- kapaliny v chladici jednotce.
ka pfipojena ke generatoru a |« Zkontrolujte, zda je chladici
zapnuta. okruh neporuseny, zejména
* Coo = Vyp: v zadném pfipadé trubky hofaku, pojistka a vnitfni
nedochazi k signalizaci hlaseni. spoje chladici jednotky.
* Coo = Aut: hlaseni je signalizo-
vano, pokud je chladici jednot-
ka pfipojena ke generatoru a
zapnuta.

» Zkontrolujte, zda svarovaci ho-
fak nespociva na obrobku pfi-
pojeném ke kostfe.

E04 Vléechny funkce jsou deaktivova- | * Zkontrlolujte, zda L')Fil zapinani

HLASENI Alarm chybi napéti naprazdno | o generatoru nedochazi ke zkratu

NAPR. Krome.' . mezi zasuvkami (napéti musi
» Chladiciho ventilatoru byt vyssi/rovné Ur).

Pokud problém pretrvava:

* Nutny zasah kvalifikovaného
opravare/udrzbare.
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ZPRAVA VYZNAM UDALOST KONTROLY
Hlaseni tlacitka horaku . A
. A, , ; . . . » Zkontrolujte, zda neni tlacitko
Signalizuje, Ze pfi zapnuti genera- | VSechny funkce jsou deaktivova- o : . )
EO0S5 - v . horaku stisknuté, zaseknuté
f & toru byl na vstupu tlagitka hofaku | né. ]
HLI}S'ENI Ziistén zkrat Kromé: nebo zkratované.
HORAKU JISte o . ST - » Zkontrolujte, zda jsou hofak a
Kdyz problém prestane, generator | = Chladiciho ventilatoru. Y o
. . konektor hofaku v poradku.
proudu se sam resetuje.
« ZKkontrolujte zda svarovaci ka-
bely nejsou pfili§ dlouhé a/nebo
V8echny funkce jsou deaktivova- srolovang. .
. L . . » Zkontrolujte zda nastavena fre-
Signalizuje pfiliSnou tlumivku ve | né. PR .
E65 . y .. kvence AC neni pfili§ vysoka.
svarovacim obvodu. Kromé: . . .
AL. TLUMIV- . P . o * Pokud ma svafovany obro-
Pro obnoveni svafovani stisknéte | « Chladiciho ventilatoru. . - L
KA . < . . S . bek indukéni vlastnosti (vinuti
tlaCitko na uzivatelském rozhrani. | « Chladici jednotka (pokud je ak- " iy
o apod.), posurite zemnici svor-
tivni). N - .
ku tak, ze zmenSite vzdalenost
mezi ni a svafovacim obloukem
na nejmensi moznou.
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8 SVAROVANI MMA

8.1 SVAROVANI MMA - MENU PRVNIHO STUPNE

VOLBA

®0

NASTAVENI

D1 >

L11 MMA

®

o Stisknéte tlaCitko S5 @ a projdéte seznam zmeénitelnych nastaveni
- Zménitelné nastaveni a jeho hodnota jsou zobrazeny na displeji D1.

@ o Pomoci enkodéru E1 zmeénte hodnotu zvoleného nastaveni. Hodnota se ulozi automa-
ticky.
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Tab. 3- Parametry menu 1. stupné: méd MMA

NASTAVENI MIN. | DEFAULT | MAX. | POZNAMKY
SVAROVACI PROUD 10A 80A MAX A | MAX: Maximalni hodnota svafovaciho proudu
HOT-START 0% *SYN 100% | Pouze MMA
ARC-FORCE 0% *SYN 250% | Pouze MMA

- SVAROVACIi PROUD

o Tento parametr reguluje hlavni hodnotu svafovaciho proudu.
o Jedna se o maximalni hodnotu proudu, které Ize dosahnout pomoci externi reference pedalu.

- HOT-START

o Tento parametr napomaha taveni elektrody v momentu zapaleni. Je nastaven jako procento od-
kazujici na hodnotu nasledujiciho parametru: SVAROVACI PROUD. Hodnota je omezena na
max 250A.

- Dopady nardstu hodnoty:

» Snadné zapaleni; Vice rozstfikl pfi startu; ZvétSena oblast zapaleni.

- Dopad snizeni hodnoty:

» Nesnadné zapaleni; Méné rozstfikl pfi startu; Zmensena oblast zapaleni.

- ARC-FORCE

22

o Tento parametr zabranuje pfilepeni elektrody pfi svafovani. Je nastaven jako procento odkazujici
na hodnotu nasledujiciho parametru: SWVAROVACI PROUD.
- Dopady nardstu hodnoty:
« Snadny pribéh svafovani; Stabilni svafovaci oblouk; Vice taveni elektrody uvnitf obrobku;
Vice svarovacich rozstfiku.
- Dopad snizeni hodnoty:
» SnadnéjSi zhasnuti oblouku;Méné svarovacich rozstfiku.

*SYN: Tato znacka oznacuje, Ze requlace parametrt je synergicka. Optimalni hodnota parametru
je automaticky nastavena mikroprocesorem na zakladé nastavené hodnoty svarovaciho proudu.
Kdyz je pfitomno SYN, pro zobrazeni synergické hodnoty stisknéte nasleduijici tla¢itko: S3.
Tuto hodnotu Ize zobrazit, ale uzivatel ji nemuze ménit.




Discovery 220T Evo/VRD Evo Cod. 006.0001.2020
Discovery 300T Evo/VRD Evo 16/11/2021 V.2.1

WELD THE WORLD

8.2 SVAROVANi MMA - MENU DRUHEHO STUPNE

D1 ﬂ , ) AKTIVACE
DRUHY STUPEN

O®

YP ELEKTRODY .

NASTAVENI

RD

NAPETi OBLOUKU

(o) =

iz

p
@ o Stisknéte tlagitko S5 @ po dobu 3 sekund a vstupte do menu 2. stupné.
- Zmeénitelné nastaveni a jeho hodnota jsou zobrazeny na displeji D1.

Wier

o Pomoci enkodéru E1 zvolte nastaveni, které chcete zménit.

/)
o Potvrdte volbu stisknutim tlacitka S5 .

o Pomoci enkodéru E1 zmeénte hodnotu zvoleného nastaveni. Hodnota se ulozi automa-
ticky.

NIz

o Stisknéte tlacitko S5 . Zpét k seznamu nastaveni.

© o Ukonéeni s potvrzenim
_ Stisknéte tlagitko S3/S4 ().
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Tab. 4 - Parametry menu 2. stupné: méd MMA

NASTAVENI MIN. DEFAULT | MAX. POZNAMKY
BAS= basic
TYP ELEKTRODY BAS BAS RUTS= rutilovy Pouze MMA

CRN=chromo/niklovy
ALU= aluminium

U generatorll fady VRD je

VRD (OMEZENI VYSTUPNIHO NAPETI) | VYP VYP ZAP tato hodnota trvale nasta-
vena na "ZAP".

NAPETI DLOUHEHO OBLOUKU 37 *SYN 70 Pouze MMA

VZDALENE OVLADANI VYP VYP ZAP

- TYP ELEKTRODY
o Tento parametr umoznuje zvolit typ elektrody, kterou chcete pouzit. Volba umoziuje automaticky
optimalizovat parametry svafovani.

- OMEZENI VYSTUPNIHO NAPETI (VRD)

o Tento parametr omezuje napéti pfitomné mezi svafovacimi zasuvkami, kdyz neprobiha svafova-
ni.

- Postup pro zapéleni oblouku:
» Dotknéte se obrobku $pi¢kou elektrody.
» Zvednéte elektrodu.
* Napéti se na nékolik sekund uvolni.
» Dotknéte se obrobku $pi¢kou elektrody.
» Svafovaci oblouk se zapali.

- NAPETiI DLOUHEHO OBLOUKU
o Tento parametr blokuje pfivod proudu, pokud napéti mezi elektrodou a obrobkem pfekroCi nasta-
venou mez.
- Dopady nardstu hodnoty:
» Svarovaci oblouk se udrzuje, i kdyz je elektroda velmi daleko od obrobku.
- Dopad sniZeni hodnoty:
* Rychlejsi opusténi svafovani.

*SYN: Tato znacka oznacuje, ze regulace parametrl je synergicka. Optimalni hodnota parametru
je automaticky nastavena mikroprocesorem na zakladé nastavené hodnoty svafovaciho proudu.
+ Kdyz je pfitomno SYN, pro zobrazeni synergické hodnoty stisknéte nasledujici tlacitko: S3.
» Tuto hodnotu Ize zobrazit, ale uzivatel ji nemUize ménit.

- VZDALENE OVLADANI
o Tento parametr umoznuje zafizeni pfijimat aktualni proudovou referenci ze vzdaleného ovladani.
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8.3 SVAROVANI MMA - SPECIALNi FUNKCE
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Cod. 006.0001.2020
16/11/2021 V.21

D1 >

NASTAVENI

o Stisknéte tlagitko $1 (=) pro aktivaci specialni funkce.
@ - Zménitelné nastaveni a jeho hodnota jsou zobrazeny na displeji D1.

ticky.

o Pomoci enkodéru E1 {)zméfite hodnotu vybraného nastaveni. Hodnota se uloZi automa-

© o Ukoné€eni s potvrzenim
_ Stisknéte tladitko S3/54 (=),

Tab. 5 - Specialni funkce v médu MMA

NASTAVENI MIN. DEFAULT MAX. | POZNAMKY
Nedostupné pfi POLARITE
DYNAMIC ARC VYP VYP ZAP MMA = AG
- DYNAMIC ARC

o Svarovaci vykon je udrzovan vzdy konstantni pfi zméné vzdalenosti mezi elektrodou a obrobkem.

- Dopady nardstu hodnoty:

* Prevence prilepeni elektrody; Snadnéjsi deformace tenkych tlousték.
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9.1 SVAROVANI TIG - MENU PRVNIiHO STUPNE

D1 >

NASTAVENI

L11 TIG DC STALY
L12 TIG DC PULSE
L12+L13 TIG DC PULSE SYNERGICKE

o Stisknéte tlacitko S5 @ a projdéte seznam zmeénitelnych nastaveni
- Zménitelné nastaveni a jeho hodnota jsou zobrazeny na displeji D1.

ticky.

© o Pomoci enkodéru E1 zménte hodnotu zvoleného nastaveni. Hodnota se ulozi automa-

@ Dostupnost urcitych nastaveni je mozna po aktivaci nebo nastaveni urc€itych parametrd nebo postu-

pu tla¢itka horaku.
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Tab. 6 - Parametry menu 1. stupné: méd TIG DC STALY

Cod. 006.0001.2020
16/11/2021 V.21

NASTAVENI MIN. | DEFAULT | MAX. |UZITECNE RADY
DOBA PREDFUKU 0,0s 01s 10,0 s | Doporucena hodnota 0,3 s
. , 5A 50 A MAX A

ROZBEHOVY PROUD Doporuc¢ena hodnota 30% nebo 15 A
2% 50% 200%

DOBA RAMPY (SLOPE) NARUSTU 0,0s 0,0s 25,0 s | Doporu¢ena hodnota 0,1 s

SVAROVACI PROUD 5A 80A MAX A | MAX: Maximalni hodnota svafovaciho proudu

DRUHY PROUD B-LEVEL 10% 50% 200% | Pouze s 2T B-LEVEL

DOBA SESTUPNE RAMPY (SLOPE) 0,0s 0,0s 25,0 s | Doporu¢ena hodnota 0,5 s

i 5A 5A MAX A . AT M p

KONCOVY PROUD MAX: Mvaxn]walm hodnotf svarovaciho proudu
5% 5% 80% | Doporucena hodnota 30%

DOBA DOFUKU 0,0s 10,0 s 25,0 s | Doporu€ena hodnota 8,0 s

Tab. 7 - Parametry menu 1. stupné: méd TIG DC PULSE; TIG DC PULSE SYNERGICKE

NASTAVENI MIN. | DEFAULT | MAX. |UZITECNE RADY
DOBA PREDFUKU 00s 01s 10,0 s | Doporugena hodnota 0,3 s
x ¢ SA S0 A MAXA | MAX: Maximalni hodnota svafovaciho proudu
ROZBEHOVY PROUD L
29, 50% 200% Doporuc¢ena hodnota 30% nebo 15 A

DOBA RAMPY (SLOPE) NARUSTU 00s 00s 25,0 s | Doporugena hodnota 0,1's

SVAROVACI PROUD 5A 80A MAX A | MAX: Maximalni hodnota svarovaciho proudu

DRUHY PROUD B-LEVEL 10% 50% 200%

ZAKLADN| PROUD 1% 40% 200% | Doporugena hodnota 40%

DOBA SPICKY NEBO CYKLU 1% 50% 99% Doporuc¢ena hodnota 30%

(DUTY CYCLE) 01s | 50s 50s | Dostupné s PULSE TYPEM= SLOW

» Doporu€ena hodnota 1-4 Hz pro nizkofrek-
vencni svarovani.

FREKVENCE PULSE 0,1Hz | 100 Hz 2,5kHz |+ Doporugena hodnota 1 kHz se ZAKLADNIM
PROUDEM 80% a CYKLUS 50% pro vyso-
kofrekvencni svarovani.

ZAKLADNI DOBA 01s 50s 50s Dostupné s PULSE TYPEM= SLOW

DOBA SESTUPNE RAMPY (SLOPE) 0,0s 0,0s 25,0 s | Doporu¢ena hodnota 0,5 s

¢ SA SA MAXA | MAX: Maximalni hodnota svafovaciho proudu
KONCOVY PROUD L o
5% 5% 80% Doporuc¢ena hodnota 30%
DOBA DOFUKU 0,0s 10,0 s 25,0 s | Doporu¢ena hodnota 8,0 s
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Pro lepsi pochopeni funkce popsanych parametru se podivejte na nize uvedeny graf.

t5

t1

t4

>t
6

() SVAROVACIi PROUD

(12) ZAKLADNIi PROUD

(13) KONCOVY PROUD

(14) ROZBEHOVY PROUD

(t1) DOBA RAMPY (SLOPE) NARUSTU
(t2) DOBA SPICKY

(t3) ZAKLADNIi DOBA

(1/t2+t3) FREKVENCE PULSE

(t4) DOBA SESTUPNE RAMPY (SLOPE)
(t5) DOBA PREDFUKU

(t6) DOBA DOFUKU

- TIG DC PULSE SYNERGICKE umozriuje vytvofit vysoce koncentrovany oblouk. Jedna se o velmi
stabilni oblouk, ktery pohybuje svafovaci lazni s velkymi oscilacemi. Vyborné se hodi ke spotovani
a vytvareni tenkych svar(. Doporucuje se pro tenké tloustky a zejména tam, kde je vyzadovan velmi

stabilni oblouk (viskdzni 1azné).

V tomto médu slouzi pulzni parametry: ZAKLADNi PROUD; DOBA SPICKY; PULSE FREKVENCE

pouze k zobrazeni a nelze je ménit.

- DOBA PREDFUKU

o Doba emise plynu pfed zapalenim svafovaciho oblouku.

o Tato regulace je nezbytna pfi vyrobé upevrfiovacich bodl nebo pfi svarovani v obtizné pfistup-
nych polohach, které vyzaduji inertni atmosféru pfed zapalenim oblouku.

- Dopady narustu hodnoty:
» Parametr vytvafi inertni prostfedi eliminaci necistot na zaCatku svarovani.

- ROZBEHOVY PROUD

o Hodnota proudu dodavaného zafizenim bezprostfedné po zapaleni svarovaciho oblouku. Para-
metr je nastavitelny jako procento odkazujici ke svafovacimu proudu nebo jako absolutni hodno-
ta vyjadfena v Ampérech. Parametr se zobrazuje, ale béhem svafovani se nepouziva, pokud je
pfitomno nasledujici nastaveni: MULTI TACK = ZAP. Nastavitelny rozbé&hovy svafovaci proud je
uzite¢ny proto, aby se zabranilo svafovani obrobku pfili§ vysokym proudem, a tim doslo k jeho
zniCeni. Vyhodné zejména pfi svafovani tenkych plechu.

- RAMPA (SLOPE) NARUSTU

o Doba ktera uplyne nez se rozb&hovy proud zméni ve svarovaci proud pomoci rampy (slope).

o Toto nastaveni slouzi k tomu, aby se zabranilo poSkozeni okraju spoje pfili§ vysokymi proudy v
okamziku zapaleni. Hodnota hlavniho svafovaciho proudu se postupné zvySuje, aby se zkontro-
lovala pravidelnost nanosu a penetrace. Parametr se nepouziva b&éhem svarovani,kdyz je pfitom-
né nasledujici nastaveni: MULTI TACK = ZAP

- SVAROVACIi PROUD
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o Tento parametr reguluje hlavni hodnotu svafovaciho proudu.
o Maximalni hodnota proudu, které Ize dosahnout pomoci externi reference vzdaleného ovladani.
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- DRUHY PROUD B-LEVEL

o Rychlym stisknutim a uvolnénim tlacitka hofaku (méné nez 0,5 sekundy) béhem svafovani se
aktualni hodnota vrati na hodnotu nastavenou pomoci ,druhého proudu B-level*.

o Tato funkce umoznuje pokracovat ve svafovani, pokud se zméni geometrie obrobku, nebo snizit
svafovaci proud, aby se snizil pfivod tepla do obrobku, pokud béhem svafovani dosahne pfilis
vysoké teploty.

o V moédu TIG DC je tento parametr uziteény v pfipadé, ze béhem jednoho svafovani musite sva-
fovat rlizné tloustky; pfi pfechodu z jedné tloustky na druhou zménite hodnotu proudu pouhym
stisknutim tlacitka horaku.

- ZAKLADNi PROUD
o Minimalni proud pulse viny.
- Dopady narustu hodnoty:
* - Rychlejsi vytvoreni svarové lazné.
» - ZvétSeni tepelné zménéné zony.

- DOBA SPICKY
o Doba, po kterou je proudovy impulz na své maximalni hodnoté.
o P¥i nastaveni SET UP, PULSE TYP = FAST se regulace provadi v % PULSE CYKLU (DOBA
CYKLU=1/PULSE FREKVENCE).
o P¥i nastaveni SET UP, PULSE TYP = SLOW se regulace provadi v sekundach.
- Dopady narustu hodnoty:
» - Vétsi Sifka svaru a vétsi penetrace svaru.
* - Moznost vétSich zarezu.
- Dopad sniZzeni hodnoty:
* -ZmenS$eni svaru a tepelné zménéné zony.
* - Nesnadna tvorba svarové lazné.

- FREKVENCE PULSE
kvenci se tepelné zménéna zéna zmensuje. Pulzni oblouk s vysokou frekvenci (kHz) je vhodny
pro ploché svary (head to head nebo nad hlavou) pro tloustky mensi nez 1mm.
- Dopady narustu hodnoty:
» Zpomalené taveni.
* -ZmenSeni tepelné zménéné zony.

- ZAKLADNi DOBA
o Doba, pfi niz je dodavany zakladni proud. Dostupna s nastavenim SET UP, PULSE TYP = SLOW
a provadéni regulace v sekundach.
- Dopady narustu hodnoty:
* - Naneseny material je Iépe rozprostien.
» - ZvétSeni tepelné zménéné zony.

- SESTUPNA RAMPA (SLOPE)
o Doba ktera uplyne nez se svarovaci proud zméni v koncovy proud pomoci rampy (slope). Zabra-
fuje vytvareni krater( ve fazi vypinani oblouku. Parametr se nepouziva béhem svarovani,kdyz je
pfitomné nasledujici nastaveni: MULTI TACK = ZAP
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- KONCOVY PROUD

o Pfi svafovani pfidavnym materialem umoznuje tento parametr dosahnout rovnomérného nanosu
od zacatku do konce svaru uzavienim krateru nanosu proudem dostate€nym pro naneseni po-
sledni kapky pfidavného materialu.

o Parametr je nastavitelny jako procento odkazujici ke svarfovacimu proudu nebo jako absolutni
hodnota vyjadiena v Ampérech.

o Parametr se zobrazuje, ale bé€hem svafovani se nepouZziva, pokud je pfitomno nasledujici nasta-
veni: MULTI TACK = ZAP.

o Stisknutim a podrzenim tlagitka hofaku béhem 3. doby se udrzuje proud vypiné krateru (crater
filler current), coz umoznuje optimalni uzavieni krateru az do uvolnéni tlacitka hofaku (4. doba),
¢imz se spusti doba dofuku plynu.

- DOBA DOFUKU

o Doba emise plynu po zhasnuti svafovaciho oblouku.

- Dopady nardstu hodnoty:
» - LepSi moreni (estetické zlepSeni konecné Casti svaru).
» - ZvySena spotieba plynu.

- Dopad sniZeni hodnoty:
* - Snizena spotieba plynu.
» - Oxidace hrotu (zhor§ené zapaleni).
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9.2 SVAROVANI TIG - MENU DRUHEHO STUPNE

D1 [ ] ] AKTIVACE
DRUHY STUPEN (1/2)
- 0@
ZAPALOVANI HF ZAP
VOLBA/
VZDALENE OVLADANI VYP NASTAVENI

(«-@

@ o Stisknéte tlagitko S5 po dobu 3 sekund a vstupte do menu 2. stupné.
- Zmeénitelné nastaveni a jeho hodnota jsou zobrazeny na displeji D1.

o Pomoci enkodéru E1 zvolte nastaveni, které chcete zménit.

Menw

/)
o Potvrdte volbu stisknutim tlacitka S5 .

o Pomoci enkodéru E1 zménte hodnotu zvoleného nastaveni. Hodnota se ulozi automa-
ticky.

(Yeql

)
o Stisknéte tlaCitko S5 . Zpét k seznamu nastaveni.

© o Ukonceni s potvrzenim
- Stisknéte tlagitko S3/54 ().

@ Dostupnost ur€itych nastaveni je mozna po aktivaci nebo nastaveni ur€itych parametrd nebo postu-
pu tlagitka horaku.
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Tab. 8 - Parametry menu 2° stupné: mod TIG DC

NASTAVENI MIN. DEFAULT | MAX. |POZNAMKY

DOBA SPOT 0,01s 0,01s 10,0s | Pouze s 2T SPOT

x Pouze s 2T SPOT

CAS PAUZY 0,01s VYP 10,05 | o070 e HF=ZAP
ZAPALOVANI HF VYP ZAP ZAP

VZDALENE OVLADANI VYP VYP ZAP

MINIMALNI PROUD PEDALU 1% 5% 90% Pouze s pfipojenym pedalem
- CAS BODU

o Dostupné pouze s 2T SPOT. Po stisknuti tlaitka hofaku trva svafovaci oblouk po dobu nastave-
nou parametrem. Opétovnym stisknutim tladitka hofaku pokracujte ve svarovani.
o Vysledkem je pfesny neoxidovany bod bez deformace plechu.

- CAS PAUZY
o Dostupné pouze s 2T SPOT a aktivovanym HF zapalovanim. UrCuje pfedem stanovenou Cas
pauzy mezi dvéma dobami spotovani. Po stisknuti tlaCitka hofaku trva svarovaci oblouk po dobu
nastavenou parametrem CAS BODU, poté oblouk zhasne na dobu nastavenou parametrem CAS
PAUZY a poté se opét zapali. Proces trva, dokud se neuvolni tlacitko hofaku. Pokud je parametr
nastaven na hodnotu VYP, je provozni méd Q-SPOT standardni.

- ZAPALENi OBLOUKU POMOCI HF
o Parametr aktivuje zapaleni svafovaciho oblouku v TIG pomoci vysokofrekvenéniho vyboje (HF).

Zapaleni pomoci HF zabranuje vniknuti necistot na za¢atku svafovani. Pokud je VYP, je typ za-

paleni kontaktni ,LIFT-ARC*.

* HF: Tento typ zapalovani probiha pomoci vysokonapétového, ale nizkoenergetického (HF)
elektrického vyboje mezi hrotem elektrody a obrobkem. Po vytvofeni oblouku pfestane ge-
nerator dodavat HF vyboj. Kromé toho, Ze je tento typ zapalovani velmi snadny a okamzity,
prodluzuje Zivotnost elektrody a udrzuje ji velmi Cistou, coz obsluze umoznuje pracovat s velmi
pfesnym a stabilnim obloukem.

POSTUP ZAPALENi OBLOUKU POMOCI HF
1 Umistéte wolframovou elektrodu na zapalné misto tak, aby mezi elektrodou a obrob-
kem byla vzdalenost asi 2-3mm.
V22222
2 Stisknéte tlacitko hofaku podle zvoleného médu. Oblouk se zapali bez dotyku obrobku.
%
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» LIFT-ARC: Tento typ zapalovani oblouku vznika zkratem o nizkém proudu (aby nedoslo k
poSkozeni elektrody), ktery obsluha vytvofi mezi hrotem elektrody a obrobkem, a nasledného
zvednuti hrotu elektrody, ktery udrzuje prichod proudu a vytvafi tzv. elektricky oblouk. Zapa-
lovani LIFT-ARC je vhodné pouzivat v aplikacich, jako je udrzba stroju v chodu, svarovani v
blizkosti desek ploSnych spoji nebo svarovani v blizkosti pocitaca.

POSTUP ZAPALOVANI OBLOUKU V LIFT-ARC:

1 Umistéte wolframovou elektrodu na zapalné misto tak, aby mezi elektrodou a obrob-
kem byla vzdalenost asi 2-3mm.

Dotknéte se obrobku elektrodou a stisknéte tlacitko hofaku podle zvoleného

V2%
2 ﬁ l médu.
D

3 Zvednéte hofak, aby doslo k zapaleni oblouku.

i

- MINIMALNI PROUD PEDALU
o Minimalni hodnota proudu, které Ize dosahnout pomoci externi reference ovladani pedalem.
Proud je nastaven percentualné vzhledem k hodnoté parametru ,maximalni proud pedalu®.
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9.3 SVAROVANI TIG DC - MENU SPECIALNI FUNKCE

NASTAVENI

o Stisknéte tlagitko $1 (=) pro aktivaci specialni funkce.
@ - Zménitelné nastaveni a jeho hodnota jsou zobrazeny na displeji D1.
o Stisknéte tlacitko S1 @ a projdéte seznam zménitelnych nastaveni

o Pomoci enkodéru E1 zménte hodnotu zvoleného nastaveni. Hodnota se ulozi automa-
ticky.

© o Ukonceni s potvrzenim
- Stisknéte tlagitko S3/54 ().

@ Dostupnost urcitych nastaveni je mozna po aktivaci nebo nastaveni ur€itych parametrd nebo postu-
pu tlagitka horaku.

Tab. 11 - Specialni funkce v médu TIG DC

NASTAVENI MIN. DEFAULT MAX. POZNAMKY
Q-START 01s VYP 10,0 s Viz Tab. 12
DYNAMIC ARC 1 VYP 50 Viz Tab. 12
MULTI TACK 0,5Hz VYP 6,0Hz Viz Tab. 12
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Tab. 12 - Speciaini funkce v moédu TIG DC - souhrn moZnych kombinaci

Cod. 006.0001.2020
16/11/2021 V.21

(== HF

MOD—
55 =, HF o HF {/.b =
POSTUP + SYN + SYN
Osl o HF ﬁJLTI-TACK HF (ma
>0s

gsT
& DYN arc
> ™| MFTACK
&P
gsT
DYN arc
M-TACK
&P

QsT
2l
se vzdalenym

ovladanim

J gsT
M-TACK
&P

2

M-TACK | M-TACK

2

2

a

se vzdalenym
ovladanim

M-TACK |DYN arc

(g

2

U

se vzdalenym
ovladanim

ﬂ g-5POT

se vzdalenym
ovladanim s pedalem

ﬂ g-sPOT

se vzdalenym
ovladanim s pedalem

202 2 2
2 & & 2

- Q-START
o Tento parametr umoznuje spusténi pulzniho synergického svafovani v tig po nastavenou dobu,
poté se automaticky pfepne na postup zvoleny na panelu. Tento parametr vytvari rychleji tavnou
lazen nez standardni spusténi, protoze vytvafi pohyb taveniny obou okraju a tim urychluje jejich
spojeni.
o Tento parametr je uzite€ny pro spotovani tenkych plechu.

Tab. 13 - Doporucéené parametry Q-START

ROHOVY SPOJ / HEAD TO HEAD
Tloustka plechu (mm) Proud (A) Hodnota Q start (sekundy)
1,0mm 35A - 50A
2,0mm 50A - 80A . R
3,0mm 80A - 140A 0.5-"1.0
4,0mm 140A - 170A
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- DYNAMIC ARC
o Tato funkce umoznuje pfi snizeni napéti oblouku zvysit svafovaci proud a naopak. Velikost varia-
ce DynamicArc Ize individualné nastavit na hodnotu mezi 1A a 50A. Napfiklad zvySeni o 50 A pfi
zméné o 1 volt.
o Tato hodnota musi byt nastavena podle tloustky materialu a typu provadéného zpracovani (hod-
noty mezi 1A a 20A pro tenké tloustky a mezi 20A a 50A pro stfedni a silné tloustky).
o Svarovaci vykon je udrzovan vzdy konstantni pfi zméné vzdalenosti mezi elektrodou a obrobkem.
- Dopady néarastu hodnoty:
» Svarovaci oblouk si udrzuje stejnou koncentraci.
* Prevence prilepeni elektrody.
» ZvySena rychlost svarovani.
* Mensi plasticka deformace svareného kusu.
» VétSi penetrace na vrcholu.
* Pf¥ivod tepla se soustfedi pouze na svar, nikoli na jeho okoli.
* MenSi oxidace obrobku, a tedy niz8i naklady na dodate¢né zpracovani po svarovani.
* Lepsi kontrola prvniho zkoseni (uzite¢né pro instalatéry a potrubare).
* Snadné svarovani i Spatné pfipravenych kusu.
* Minimalizace chyb a zvySeni stability oblouku pfi zménach pohybu.

SVAROVANI V MODU TIG DC STANDARDNI SVAROVANI V MODU TIG DC S DYNAMIC ARC
10mm 10mm
2mm 2mm
BN =i e < b
S ménici se délkou oblouku se svarova lazen (D) rozSi- | S ménici se délkou oblouku zlstava tavenina presné
fuje, €imz se zvySuje pfivod tepla do obrobku a dochazi | stejné velka (D), coz zabraruje pfehfati kusu, plastické
k jeho pFehfivani. deformaci a ztraté mechanickych viastnosti.

iVoIts ' Ampere

I B

Tab. 14 - Doporucené parametry DYNAMIC ARC

JAKYKOLI DRUH SPOJE
Tloustka plechu (mm) Proud (A) Hodnota DynArc (Ampér)
1,0 mm 35A - 50A *5-*10
2,0 mm 50A - 80A *10 - *15
3,0 mm 80A - 140A *15 - *25
4,0 mm 140A - 170A *25 - *50

Pro optimalni kontrolu nad obloukem se doporucuje provést zapalovani ve vzdalenosti pfiblizné 4-5mm od poca-
tecniho bodu spoje (nulovy bod).
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- MULTI TACK

o Sklada se z nepretrzitého spotovani, které umoznuje dokonalou kontrolu nad tencimi tloustkami
a nepravidelné tvarovanymi plechy/vysecemi.

- Vyhody:
* Vyrazné snizeni oxidace bez deformace.
* Parametr umoznuje svarovani tenkych plechu bez jejich deformace.

- Dopady néarastu hodnoty:
» Tendi profily Ize svafovat bez deformaci.
* Snizené taveni materialu, pomalejSi svarovani.

SVAROVANI TIG DC STALY SVAROVANI TIG DC STALE MULTITACK

———all— ——e——

Svafovani v médu TIG stalé poskytuje nepretrzitou | Rada opakovanych zapalovani v priib&hu Sasu umoz-
energii, ktera zabrariuje ochlazovani obrobku a zplso- | fiuje, aby se teplota obrobku mezi jednotlivymi zapaleni-
buje jeho prehfati, coz vede k nadmérné penetrace a | mi rozptylila. Nastavenim frekvence MultiTack je mozné
deformaci. optimalizovat penetraci svaru, rychlost provedeni a pre-
Pouziti pulzniho TIG snizuje efekt prehrati, ale zcela ho | devSim kontrolovat pfivod tepla a vyslednou deformaci
nefesi, protoZe oblouk je stale zapaleny a stale dodava | obrobku.

energii a teplo.

Multitack Ize pouzit ke svafovani rohovych spoja s vynikajicimi vysledky. Svar zlstava bily a bez jakékoli oxidace,
takZe se Casto udetfi CiSténi kyselinami po svarovani.

Tab. 15 - Doporucéené parametry MULTITACK

ROHOVY SPOJ / HEAD TO HEAD
Tloustka plechu (mm) Proud (A) Frekvence Multitack (Hz)

0,6 mm 40A - 60A *1,0-*1,5
0.8 mm 60A - 80A *1,0-*1,5
1,0 mm 80A - 100A *1,0-*1,5
1,5 mm 90A - 110A *1,0-*1,5

110A - 130A *1,0-*1,5
2.0 mm

130A - 150A *1,5-*2,0

150A - 160A *1,0-*1,5
2,5 mm

160A - 170A *1,5-*2,0

170A - 180A *1,0-*1,5
3,0 mm

180A - 200A *1,56-*2,0

o Doporuduje se pouzit predfuku plynu dobu 0,3 az 0.5 sekundy, aby byla zajiSténa optimalni ochra-
na od okamziku zapaleni a zabranilo se oxidaci po¢atecni ¢asti svaru. Totéz plati pro koneénou
¢ast, kde se doporucuje doba dofuku plynu nejméné 3 sekundy.

- PRUMER ELEKTRODY
o Parametr optimalizuje zapalovani svafovaciho oblouku TIG DC v zavislosti na zvolené elektrodé.
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10 POSTUP TLACITKA HORAKU

L7 2T

L8 4T

L9 4T B-LEVEL

L10 2T SPOT (Q-SPOT)

V zavislosti na zvoleném médu svarovani jsou k dispozici specifické postupy tlacitka hofaku.
Dostupnost urcitych postupl je mozna po aktivaci nebo nastaveni urcitych parametrii nebo
funkci zafizeni prostfednictvim menu.

V tabulce je uvedeno, jaka nastaveni je tfeba provést pro ziskani aktivace pro jednotlivé postu-
Py-
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LEGENDA
2T: 2T LIFT-ARC
2T HF: 2T SE ZAPALOVANIM S VYSOKOU FREKVENCI (HF)
4T: 4T LIFT-ARC
4T HF: 4T SE ZAPALOVANIM S VYSOKOU FREKVENCI (HF)
4T B-L: 4T B-LEVEL
4T B-L HF: 4T B-LEVEL SE ZAPALOVANIM S VYSOKOU FREKVENCI (HF)
2T Q-SPOT: 2T SPOTOVANI
2T Q-SPOT HF: __ 2T SPOTOVANI| SE ZAPALOVANIM S VYSOKOU FREKVENCI (HF)
\: Vzdy dostupné.
1: Dostupné s nasledujicim nastavenim: HF= on

Tab. 17 - Tabulka médu tlacitka horaku

Cod. 006.0001.2020
16/11/2021 V.21

— POSTUP

L g o | @ | weE | G |G| e [fem

MOD 2T 2T HF 4T 4T HF 4T B-L 4T B-L HF 2T Q-SPOT | 2T Q-SPOT HF

F

MMA

g== v : v : v : y

TIGDC
STALE

[-o
TIGDC \/
PULSE

TIG DC PULSE

SYN N 1 N 1 v 1 v

SYNERGICKE
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- 2T LIFT:

o Dotknéte se obrobku elektrodou hofaku.

o Stisknéte (1T) a podrzte tladitko horaku.

o Pomalu zvedejte hofak, aby se zapalil oblouk.

o Svarovaci proud dosahne nastavené hodnoty s moznou rampou (slope) narustu.

o Uvolnénim tlacgitka (2T) spustite postup dokon&eni svarovani.

o Proud dosahne hodnoty koncového proudu za dobu rovnajici se sestupné rampé (slope).
o Elektricky oblouk zhasne.

o Vydej plynu bude pokracovat po dobu rovnajici se dofuku plynu.

1.DOBA 2.DOBA
T
L gﬂ PROUD P77
SVAROVACI
PROUD
START PROUD
KONCOVY
PROUD ONCO
S.P.
ZAPALOVANI| RAMPA (SLOPE) RAMPA (SLOPE) | DOFUK
LIFT NARUSTU SESTUPNA

- 2T HF:
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o Priblizte hofak k obrobku tak, aby byl hrot elektrody vzdalen 2 az 3 mm od obrobku.

o Stisknéte (1T) a podrzte tlaCitko horaku.

o Oblouk se zapali bez kontaktu s obrobkem a napétové vyboje (HF) se automaticky zastavi.

o Svarovaci proud dosahne nastavené hodnoty s moznou rampou (slope) narustu.

o Uvolnénim tlacgitka (2T) spustite postup dokon&eni svarovani.

o Proud dosahne hodnoty nastaveného koncového proudu za dobu rovnajici se sestupné rampé
(slope).

o Elektricky oblouk zhasne.

o Vydej plynu bude pokraCovat po dobu rovnajici se dofuku plynu.

1.DOBA 2.DOBA
g !'
V7l VA7 PROUD V7]
SVAROVACI
PROUD PROUD
START KONCOVY
PREDFUK  [RAMPA (SLOPE) RAMPA (SLOPE) | DOFUK
NARUSTU SESTUPNA
ZAPALOVANI
HF
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-4T LIFT:
Dotknéte se obrobku elektrodou hofaku.
Stisknéte (1T) a podrzte tlaCitko horaku.
Pomalu zvedejte hofak, aby se zapalil oblouk.
Po zapaleni oblouku se svarovaci proud nastavi na hodnotu pilotniho proudu. (pokud je aktivo-

O
O
O
O

O O O O O O O O

vano z menu SET UP)

Uvolnéte (2T) tlaCitko horfaku.

Svarovaci proud dosahne nastavené hodnoty s moznou rampou (slope) narastu.

WELD THE WORLD

Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko (3T) pro dokon&eni postupu svafovani.
Proud dosahne hodnoty koncového proudu za dobu rovnajici se sestupné rampé (slope).
Oblouk zustava zapnuty a je dodavan proud rovnajici se koncovému proudu.
Za téchto podminek je mozné provést uzavieni svarové lazné (crater filler current).
Uvolnénim tlacitka (4T) preruSite oblouk.
Vydej plynu bude pokracovat po dobu rovnajici se dofuku plynu.

Cod. 006.0001.2020
16/11/2021 V.21

1.DOBA 2.DOBA 3.DOBA 4.DOBA
T T
AL Ei
PROUD
SVAROVACI ez
/
PROUD
KONCOVY
PROUD =1
SP ROZBEHOVY PROUD
RAMPA RAMPA
ZAPALOVANI (SLOPE) (SLOPE) DOFUK
LT ARUSTOV SESTUP
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- 4T HF:

42

o Priblizte hofak k obrobku tak, aby byl hrot elektrody vzdalen 2 az 3 mm od obrobku.

o Stisknéte (1T) a podrzte tladitko horaku.

o Oblouk se zapali bez kontaktu s obrobkem a napétové vyboje (HF) se automaticky zastavi. Sva-
fovaci proud se nastavi na hodnotu pilotniho proudu. (pokud je aktivovano z menu SET UP)

o Uvolnéte (2T) tlacitko hofaku.

o Svarovaci proud dosahne nastavené hodnoty s moznou rampou (slope) narustu.

o Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko (3T) pro dokoncCeni postupu svarovani.

o Proud dosahne hodnoty nastaveného koncového proudu za dobu rovnajici se sestupné rampé
(slope).

o Oblouk zlistava zapnuty a je dodavan proud rovnajici se koncovému proudu.

o Za téchto podminek je mozné provést uzavieni svarové lazné (crater filler current).

o Uvolnénim tlacitka (4T) pferuSite oblouk.

o Vydej plynu bude pokracovat po dobu rovnajici se dofuku plynu.

1. DOBA 2. DOBA 3.DOBA 4. DOBA
g T . T
A U
VA7 PROUD P77
SVAROVACI
/
PROUD
KONCOVY
ROZBEHOVY PROUD ‘
|
. RAMPA RAMPA
PREDFUK| (SLOPE) (SLOPE) DOFUK
7aPALOVANT VARUSTOV SESTUP
HF
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- 4T B-LEVEL LIFT:

O O O O

O 0O o0 o0 o o0 o o o o o

Dotknéte se obrobku elektrodou hofaku.

Stisknéte (1T) a podrzte tladitko hofaku.

Pomalu zvedejte hofak, aby se zapalil oblouk.

Po zapaleni oblouku se svafovaci proud nastavi na hodnotu pilotniho proudu. (pokud je aktivovano z menu
SET UP).

Uvolnéte (2T) tlaCitko hofaku.

Svafovaci proud dosahne nastavené hodnoty s moznou rampou (slope) narustu.

Stisknutim a okamzitym uvolnénim tlacitka hofaku pfepnéte na druhy svarovaci proud.

Tlacitko nesmi byt stisknuto déle nez 0,3 sekundy, jinak zacne faze dokonceni svafovani.

Stisknutim a okamzitym uvolnénim tohoto tlacitka se vratite do svafovaciho proudu.

Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko (3T) pro dokonc€eni postupu svarovani.

Proud dosahne hodnoty nastaveného koncového proudu za dobu rovnajici se sestupné rampé (slope).
Oblouk zlistava zapnuty a je dodavan proud rovnajici se koncovému proudu.

Za téchto podminek je mozné provést uzavieni svarové lazné (crater filler current).

Uvolnénim tlacitka (4T) prerusite oblouk.

Vydej plynu bude pokracovat po dobu rovnajici se dofuku plynu.

STISK A UVOLNENI’
1.DOBA 2. DOBA * 3.DOBA 4. DOBA

! gﬂ U
PROUD A7l

HLAVNI
DRUHY PROUD
PROUD KONCOVY
PR%PRD ROZBEHOVY PROUL
o RAMPA RAMPA
ZAPALOVANI (SLOPE) (SLOPE) DOFUK
LIFT ARUSTOV SESTUP
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- 4T B-LEVEL HF:
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o Priblizte hofak k obrobku tak, aby byl hrot elektrody vzdalen 2 az 3 mm od obrobku.

o Stisknéte (1T) a podrzte tladitko horaku.

o Oblouk se zapali bez kontaktu s obrobkem a napétové vyboje (HF) se automaticky zastavi. Sva-
fovaci proud se nastavi na hodnotu pilotniho proudu. (pokud je aktivovano z menu SET UP)

o Uvolnéte (2T) tlacitko hofaku.

o Oblouk se zapali bez kontaktu s obrobkem a napétové vyboje (HF) se automaticky zastavi.

o Svarovaci proud dosahne nastavené hodnoty s moznou rampou (slope) narustu.

o Stisknutim a okamzitym uvolnénim tlacitka hofaku pfepnéte na druhy svarovaci proud.

o Tlacgitko nesmi byt stisknuto déle nez 0,3 sekundy, jinak za¢ne faze dokonc&eni svafovani.

o Stisknutim a okamzitym uvolnénim tohoto tlacitka se vratite do svafovaciho proudu.

o Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko (3T) pro dokonc€eni postupu svarovani.

o Proud dosahne hodnoty nastaveného koncového proudu za dobu rovnajici se sestupné rampé
(slope).

o Oblouk zUistava zapnuty a je dodavan proud rovnajici se koncovému proudu.

o Za téchto podminek je mozné provést uzavieni svarové lazné (crater filler current).

o Uvolnénim tlacitka (4T) pferuSite oblouk.

o Vydej plynu bude pokracovat po dobu rovnajici se dofuku plynu.

STISK A UVOLNENI
1. DOBA 2.DOBA ,_‘_ ? ,_#_ ? 3.DOBA 4. DOBA
a H '
U - . - !
Z2 PROUD 777
HLAVNI
/
/ DRUHY PROUD
PROUD KONCOVY
ROZBEHOVY PROUD
>
RAMPA RAMPA
PREDFUK (SLOPE) (SLOPE) DOFUK
. NARUSTOV SESTUP
ZAPALOVAN(
HF
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10.1 2T SPOT - FUNKCE Q-SPOT

AKTIVACE

D1 >

VOLBA/
NASTAVENI

o Stisknéte tlagitko $3 (©) pro volbu médu TLAGITKO HORAKU 2T SPOT.

@ o Stisknéte tlacitko S5 @ po dobu 3 sekund a vstupte do menu 2. stupné.
- Zmeénitelné nastaveni a jeho hodnota jsou zobrazeny na displeji D1.

o Pomoci enkodéru E1 zvolte nastaveni, které chcete zménit.

Meny
/)
o Potvrdte volbu stisknutim tlacitka S5 .

o Pomoci enkodéru E1 zmeénte hodnotu zvoleného nastaveni. Hodnota se ulozi automa-
ticky.

[Vizmy

o Stisknéte tlacitko S5 . Zpét k seznamu nastaveni.

© o Ukonéeni s potvrzenim
_ Stisknéte tlagitko S3/54 ().

Tab. 18 - Parametry menu 2. stupné: méd 2T SPOT

NASTAVENI MIN. | DEFAULT | MAX. | POZNAMKY

DOBA SPOT 0,01s | 0,01s 10,0s | Pouze s 2T SPOT

CAS PAUZY 001s| VYP | 100s |OU20 521 SPOT
ZAPALOVANI HF VYP ZAP ZAP

VZDALENE OVLADANI VYP VYP ZAP

MINIMALNI PROUD PEDALU 1% 5% 90% | Pouze s pfipojenym pedalem
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- Q-SPOT:

o Funkce je pfitomna pouze u 2T SPOT a zasadné usnadriuje bodové svarovani:
* Umoznuje prfesné umisténi elektrody do mista, které ma byt spojeno. Elektroda se snadno
pfilozi k poZadovanému mistu.
» Teprve po nadzvednuti elektrody stroj vyda svafovaci impulz po stanovenou dobu.
* Vyrazné se takto omezi riziko kontaminace spoje elektrodou.
» Stisknutim a podrzenim tlacitka Ize libovolné opakovat tento postup.
o Funkce je velmi vhodna pro spotovani velmi tenkych profild, v pozici head to head a na trubkach.
Umistéte horak s elektrodou pfesné na misto,které chcete spojit.
» Stisknéte tlacitko hofaku a poté nadzvednéte.
* Po nadzvednuti hofaku dojde k zapaleni.
o Doporuceni: nastavte nejvy$si mozny proud v nejkrat§im mozném ¢ase. Hodnota: 0,01-0,5 s
o Pozor: Je dllezité zkontrolovat, aby rampy (slope) narlstu a sestupu byly nulové (0 s). Pokud
je doba spotovani kratSi nez 1,0 s, jsou rampy narlistu a sestupu ze svarfovaciho procesu au-
tomaticky odstranény, zUstavaji vSak zobrazeny a Ize je nastavit prostfednictvim uzivatelského
rozhrani.
o Funkce Q-Spot ma dvoji mad, tj. je mozné provadét spotovani i bez kontaktu s obrobkem.
* U tengich tlousték (méné nez 1.5 mm) doporucujeme spotovani se zjiStovanim polohy (elek-
troda se dotyka obrobku) a u silnéjSich tlousték bez kontaktu s obrobkem.

- 2T SPOT LIFT:
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o Dotknéte se obrobku elektrodou hofaku.

o Stisknéte (1T) a podrzte tladitko horaku.

o Pomalu zvedejte hofak, aby se zapalil oblouk.

o Uvolnéte (2T) tlacitko hofaku.

o Svarovaci proud dosahne nastavené hodnoty s moznou rampou (slope) narustu.

o Svarovani pokracuje pfi nastaveném proudu po dobu nastavenou parametrem ¢as bodu.

o Proud dosahne hodnoty nastaveného koncového proudu za dobu rovnajici se sestupné rampé
(slope).

o Elektricky oblouk zhasne.

o Vydej plynu bude pokracovat po dobu rovnajici se dofuku plynu.

1.DOBA 2.DOBA
. T
Ei gﬂ PROUD 77
SVAROVACI
PROUD PROUD
START KONCOVY
PROUD
S.P.
ZAPALOVANI| RAMPA (SLOPE)| DOBA SPOT RAMPA (SLOPE) | DOFUK
LIFT T NARUSTU SESTUPNA
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o Priblizte hofak k obrobku tak, aby byl hrot elektrody vzdalen 2 az 3 mm od obrobku.

o Stisknéte (1T) tladitko horaku.

o Oblouk se zapali bez kontaktu s obrobkem a napétové vyboje (HF) se automaticky zastavi.

o Uvolnéte (2T) tlacitko horaku.

o Svarovaci proud dosahne nastavené hodnoty s moznou rampou (slope) narustu.

o Svarovani pokracuje pfi nastaveném proudu po dobu nastavenou parametrem ¢as bodu.
o Proud dosahne hodnoty nastaveného koncového proudu za dobu rovnajici se sestupné rampé

(slope).
o Elektricky oblouk zhasne.

o Vydej plynu bude pokracovat po dobu rovnajici se dofuku plynu.

PROUD
START

1.DOBA  2.DOBA

T

e 4

PROUD
SVAROVACI

PROUD
KONCOVY

PREDFUK

RAMPA (SLOPE)

DOBA SPOT

RAMPA (SLOPE)

DOFUK

NARUSTU

ZAPALOVANI

HF

SESTUPNA
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|

]

P——

]

[F—T—

1. Umistéte horak s
elektrodou ke zpra-
covanému obrobku.

2. Stisknéte a podrz-
te tlaCitko horaku.

3. Mirné nadzvedné-
te horak.

Jakmile se nadzved-
ne elektroda, dojde
k HF zapaleni.

4. Oblouk se zapa-
luje na nékolik setin
sekundy (nastavitel-
né)

5. Vysledkem je
pfesny neoxidovany
bod bez deformace
plechu

POSTUP ZA STALEHO STISKNUTI TLACITKA HORAKU
o P¥iblizte hofak k obrobku tak, aby byl hrot elektrody vzdalen 2 az 3 mm od obrobku.
o Stisknéte (1T) tlacitko hofaku.
o Oblouk se zapali bez kontaktu s obrobkem a napétové vyboje (HF) se automaticky zastavi.
o Svarovaci proud dosahne nastavené hodnoty s moznou rampou (slope) narustu.
o Svarovani pokracuje pfi nastaveném proudu po dobu nastavenou parametrem €as bodu.
o Proud dosahne hodnoty nastaveného koncového proudu za dobu rovnajici se sestupné rampé

(slope).

o Elektricky oblouk zhasne.
o Vydej plynu bude pokraCovat po dobu rovnajici se dofuku plynu.
o Dotknéte se obrobku elektrodou horaku.

o Pomalu zvedejte hofak, aby se zapalil oblouk.

Parametry svafovani jsou dostupné v zavislosti na nastaveném moédu a postupu svarovani.
Dostupnost nékterych parametri je mozna po aktivaci nebo nastaveni jinych parametrti nebo funkci

zarizeni.

V tabulce je uvedeno, jaka nastaveni je tfeba provést pro ziskani aktivace pro jednotlivé parametry.

LEGENDA
\: __ Vzdy dostupné.
1:__ Dostupné s nasledujicim nastavenim: MULTI TACK = VYP
2:  Dostupné, kdyz je vzdalené ovladani aktivovano a vzdalené ovladani pomoci pedalu je

pfipojeno k zafizeni.

(23S, I~ 78]

Vysvétleni symbolu

1+2 = Musi byt splnény vSechny podminky (1.1 2.).
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: __ Dostupné s nasledujicim nastavenim: ZAPALOVANI HF = ZAP

:__ Dostupné, kdyz je vzdalené ovladani pomoci pedalu deaktivovano.
: __ Dostupné s nasledujicim nastavenim: PULSE TYP= SLOW

:__ Dostupné s nasledujicim nastavenim: PULSE TYP= FAST
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Tab. 19 - Tabulka aktivace parametru svarovani
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MENU

MOD

—

F

(o=

(o SYN

POSTUP

—

J

a

/1

e

ﬂ g-sPaT

A || G

PARAMETR
!

SVAROVACI
PROUD

HOT-START

ARC-FORCE

DOBA
PREDFUK

ROZBEHOVY PROUD

DOBA RAMPY (SLO-
PE) NARUSTU

DRUHY
PROUD
B-LEVEL

ZAKLADNI
PROUD

DOBA SPICKY

FREKVENCE PULSE

ZAKLADNI DOBA

DOBA RAMPY (SLO-
PE)
SESTUP

PROUD
KONCOVY

DOBA
DOFUK

TYP
ELEKTRODY

VRD

NAPETI DLOUHEHO

OBLOUKU

DOBA
SPOT

ZAPALOVANI HF

MINIMALNI
PEDALU

PROUD

2°

TVAR VLNY AC

SPECIAL

Q-START

3+1

3+1

3+1

3+1

3+1

3+1

SPECIAL

DYNAMIC ARC

4+1

3+1

SPECIAL

MULTI TACK

SPECIAL

PRUMER
ELEKTRODY
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11 RIiZENi JOBU

PFizpusobena nastaveni svafovani Ize ulozit a nacist do pamétovych mist nazvanych JOB. K dispozici
je 50 JOBU (j01-j50).

Rizeni JOBU je mozné pouze tehdy, kdyZ nesvatujete.

Nastaveni menu SETUP nelze uloZit pomoci JOBU.

Kdyz je JOB nacten a na zafrizeni je instalovan hofak UP/DOWN, Ize stisknutim tlacitek hofaku volit
rizné JOBY ulozené v paméti.

Pokud nejsou nacteny zadné JOBY, pouzivaji se ke zméné svarovaciho proudu tlacitka hofaku UP/
DOWN.

11.1 UKLADANI JOBU

D1 >

MENU JOBU

-->> ULOZIT

MENU pro potvrzeni

@

@ o Stisknéte tlaitko $2 %®) pro vstup do MENU JOBU.

o Pomoci enkodéru E1 {Jzvolte ULOZIT.

Van\
o Potvrdte volbu stisknutim tladitka S5 .

o Pomoci enkodéru E1 zvolte umisténi JOBU. (Pokud vyberete Cislo pozice, do které jiz byl
uloZzen néjaky JOB, zobrazi se jeho c”:i§lo na osvétleném pozadi).

A
o Potvrdte volbu stisknutim tiagitka 85 (.

© o Ukonceni bez potvrzeni
- Stisknéte tlagitko S3/54 ().
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11.2 SMAZANIi JOBU

D1 > VOLBA
MENU JOBU
.
--->> SMAZAT POTVRZENI

MENU pro potvrzeni

-é@

o Stisknéte tlaitko $2 %®) pro vstup do MENU JOBU.

o Pomoci enkodéru E1 zvolte SMAZAT.

)
o Potvrdte volbu stisknutim tlacitka 5 .
o Pomoci enkodéru E1 () zvolte umisténi JOBU.

@

)
o Potvrdte volbu stisknutim tlacitka S5 .

@ o Ukonceni bez potvrzeni
- Stisknéte tlagitko S3/54 ().
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11.3 NACTENi JOBU

D1 >

MENU JOBU

-->> NAGIST

MENU pro potvrzeni

(«-@

@ o Stisknéte tlagitko S2 pro vstup do MENU JOBU.

o Pomoci enkodéru E1 {_) zvolte NACIST.

/)
o Potvrdte volbu stisknutim tlacitka 85 Q.
o Pomoci enkodéru E1 () zvolte umisténi JOBU.

'a)
o Potvrdte volbu stisknutim tlacitka S5 . (Na displeji se objevi €islo nacteného JOBU).

© o Ukonceni bez potvrzeni
- Stisknéte tlagitko S3/54 ().

Chcete-li nacteny JOB opustit, zménte jakékoli nastaveni pomoci uzivatelského rozhrani generatoru.
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11.4 EXPORT/IMPORT JOBU (pomoci USB)

Pomoci klice USB Ize exportovat v panelu ulozené JOBY a importovat je do jiného panelu.
Kdyz se pfipoji kli¢ USB, v MENU JOBU se zobrazi odkazy pro postup importu a exportu.

(CF’ POZOR! JOBY jsou exportovany na kli¢ USB s nazvem mista, kde jsou uloZzeny v panelu.

Pokud zménite nazvy soubort JOB na kli¢i USB pomoci pocitaCe, budou pfi importu do cilového
panelu ulozeny opét v puvodnim umisténi. To znamena, Ze pokud jsou v cilovém panelu jiz ulozeny
JOBY ve stejném umisténi jako ty exportované na kli¢, budou pfepsany.

Doporucujeme neprejmenovavat soubory exportované na kli¢ USB. Pripona (.bin) souborua se
nikdy nesmi meénit.

Do cilového panelu je treba presunout ty JOBY, které chcete zachovat v jiném umisténi nez ty,
které byly exportovany na kli¢ USB.

Aby bylo mozné kli¢ pouzit, musi byt naformatovan jako FAT32.

JOBY Ize zaménovat pouze mezi generatory stejného typu a pokud existuje kompatibilita mezi verze-
mi softwaru.

EXPORT JOBU
D1 > .
MENU JOBU
e O]
--->> USB EXPORT O
MENU pro potvrzeni O ‘7
~)O
C%’ esrorY()
=(9) o
L]
@AKTIVACE

@ o Vlozte kli¢ do portu USB
o Stisknéte tlatitko $2 %®) pro vstup do MENU JOBU.

o Pomoci enkodéru E1 () zvolte USB EXPORT.

)
o Potvrdte volbu stisknutim tlacitka S5 .
- Pockejte na dokon&eni operace exportu JOBU.

o Exit
_ Stisknéte tlagitko S3/S4 ().

©
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ZPRAVA

VYZNAM

KONTROLY

USB DEVICE NOT FOUND

Zarizeni USB nenalezeno

 kli¢ neni vloZen spravné.
» kli¢ vyjmuty pfed dokon&enim opera-
ce.

EXPORT FAILED

Postup exportu se nezdafril

» kli¢ USB neni naformatovan jako
FAT32.

* obecna neidentifikovatelna chyba:
vlozte znovu Kli¢ a zopakujte postup.

* pfipojené médium USB je poskozené.

EXPORT IN PROGRESS

JOBY pfitomné v panelu se nalézaji ve
fazi exportu

EXPORT COMPLETE

Postup exportu ukonéen

IMPORT JOBU

D1 >

MENU JOBU

--->> USB IMPORT

MENU pro potvrzeni

USB >

o Vlozte kli¢ do portu USB
o Stisknéte tlaitko $2 %®) pro vstup do MENU JOBU.

LED"

o Pomoci enkodéru E1 ) zvolte USB IMPORT.

o Potvrdte volbu stisknutim tladitka S5 .
- Pockejte na dokonéeni operace exportu JOBU.
- Pokud nejsou k dispozici zadné platné soubory JOBU, zobrazi se zprava ,IMPORT FAI-

o Exit

_ Stisknéte tlagitko S3/S4 ().
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ZPRAVA

VYZNAM

KONTROLY

USB DEVICE NOT FOUND

Zarizeni USB nenalezeno

 kli¢ neni vloZen spravné.
* kli¢ vyjmuty pfed dokon&enim opera-
ce.

FILE NOT FOUND

Soubor nenalezen

* na kli¢i USB nejsou nactené zadné
JOBY.

IMPORT FAILED

Postup importu se nezdafil

* kli¢ USB neni naformatovan jako
FAT32.

* obecna neidentifikovatelna chyba:
vlozte znovu kli¢ a zopakujte postup.

» pripojené médium USB je poSkozené.

IMPORT IN PROGRESS

JOBY pfitomné na kli¢i USB se naléza-
ji ve fazi importu

IMPORT COMPLETE

Postup importu ukonéen

11.5 VOLBA JOBU POMOCI TLACITEK HORAKU

Pokud je nainstalovan hofak UP/DOWN, je mozné pomoci tlagitek hotfaku volit JOBY patfici do sekven-
ce JOBU. Chcete-li vytvofit sekvenci JOBU, ponechte pfed a za skupinou JOBU, z niz chcete sekvenci

vytvofit, volné misto v paméti.

Chcete-li vytvorit sekvenci JOBU, ponechte pred a za skupinou JOBU, z niz chcete sekvenci vytvofit,

volné misto v paméti.

Sekvence 1

J.01 J.02 J.03

neulozen J.05

Sekvence 2

J.06 J.07

JOoB
neuloZen J.09 J.10 J. 1

Sekvence 3

Pomoci uzivatelského rozhrani generatoru vyberte a naététe jeden z JOBU patticich do pozadované

sekvence (napf. J.06).

Pomoci tlaCitek hofaku muzete nyni prochazet JOBY v sekvenci 2 (J.05,J.06,J.07).
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12 TECHNICKA DATA

Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni (RAEE)

Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Pouzité smérnice ——— —
Zafizeni nizkého napéti (LVD)

Omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek (RoHS)
Konstrukéni normy EN 60974-1; EN 60974-3; EN 60974-10 Trida A

ce Zafizeni je v souladu s platnymi evropskymi smérnicemi

@ Zafizeni pro pouziti v prostfedi se zvySenym rizikem Urazu elektrickym proudem
Oznaceni shody
E Zarizeni v souladu se smérnici RAEE

&4 Zarfizeni v souladu se smérnici RoHS
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12.1 DISCOVERY 220T Evo/VRD Evo

Napajeci napéti

1 x 230V ~* 15% / 50-60 Hz

Ochrana sité

25 A Zpozdény

Zmax

Splfiuje normu EN 61000-3-12
PFipojeni nepodminéné napajeci siti

Rozméry (Hx S x V)

460 x 230 x 325 mm

Hmotnost 18,5 kg
Izolaéni trida H
Stupen ochrany IP23S

Chlazeni

Nucené chlazeni vzduchem: Nucené chlazeni vzduchem (s ventilatorem)

Maximalni tlak plynu

0,5 MPa (5bar)

Staticka charakteristika

MMA M\ Kiesajici charakteristika

TIG D Klesajici charakteristika

Méd svarovani MMA TIG
Rozsah regulace proudu a napéti 10A7204V 5A/102V
180 A- 27,2V 220 A-18.8V
. ] ) ; 40% (40°C) - 220 A-18.8V
Evarovam proud / Pracovni napé- 60% (40°C) 180 A- 272V 190 A- 176V
100% (40°C) 150 A- 26,0 V 160 A- 16,4V
40% (40°C) - 5,2 KW
Maximalni pfikon 60% (40°C) 5,8 KW 4,2 KW
100% (40°C) 4,5 KW 3,3 KW
40% (40°C) -- 229A
Maximalni odbér proudu 60% (40°C) 25,7 A 18,4 A
100% (40°C) 20,2A 14,4 A
40% (40°C) - 14,5A
Efektivni odbér proudu 60% (40°C) 19,9A 14,2A
100% (40°C) 20,2A 14,4A
Napéti naprazdno (U0) 81V
Snizené napéti naprazdno (Ur) 5V
13,5 kV

Jmenovité napéti Spicky HF (Up)

Zaftizeni pro zapalovani oblouku navrZzeno pro ru¢né ovladané horaky.

Uginnost energetického zdroje

Uginnost (180A / 27,2V): 82,7%

Spotfeba energie pfi chodu naprazdno
(U1=230 Va.c.): 32 W

Zakladni materialy

Podle informaci poskytnutych nasimi dodavateli neobsahuje tento vyrobek zakladni
materialy v mnozstvi vét§im nez 1 g na slozku.
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12.2 DISCOVERY 300T Evo/VRD Evo

Napajeci napéti

3 x400 Va.c. £ 15% / 50-60 Hz

Ochrana sité

20 A Zpozdény

Zmax

Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-12 za predpokladu, Ze maximalni
pfipustna impedance systému je mens$i nebo rovna 38 mQ v bodé rozhrani mezi na-
pajenim uzivatele a vefejnym systémem.

Instalaéni technik nebo uZivatel zafizeni je povinen po pfipadné konzultaci s pro-
vozovatelem distribu¢ni sité zajistit, aby zafizeni bylo pfipojeno pouze k napajeni s
maximalni pfipustnou impedanci systému 38 mQ nebo nizsi.

Rozméry (Hx$x V)

460 x 230 x 325 mm

Hmotnost 19,0 kg
Izolacni trida H
Stupen ochrany IP23S

Chlazeni

Nucené chlazeni vzduchem: Nucené chlazeni vzduchem (s ventilatorem)

Maximalni tlak plynu

0,5 MPa (5bar)

Jmenovité napéti Spicky HF (Up)

L L. MMA Il Klesajici charakteristika
Staticka charakteristika
TIG D Klesajici charakteristika
Mod svarovani MMA TIG
Rozsah regulace proudu a napéti 10A/20.4 V SA/10.2V
300A/32,0V 300A/22,0V
3 ) ) 3 40% (40°C) 300A/32,0V 300A/22,0V
gvarovam proud / Pracovni napé- 60% (40°C) 230A/ 292V 250 A/ 20,0 V
100% (40°C) 200A/28,0V 210A/ 18,4V
40% (40°C) 13,3 kVA- 10,7 kW 10,3 kVA- 7,9 kW
Maximalni pfikon 60% (40°C) 9,9 kVA- 7,9 kW 8,4 kVA- 6,2 kW
100% (40°C) 8,4 kVA—- 6,6 kW 6,7 kVA- 4,8 kW
40% (40°C) 19,1A 14.8 A
Maximalni odbér proudu 60% (40°C) 14,3 A 12,2A
100% (40°C) 12,3A 9,4A
40% (40°C) 12,0A 10,4 A
Efektivni odbér proudu 60% (40°C) 11,0A 95A
100% (40°C) 12,3A 9,4A
Napéti naprazdno (U0) 76V
Snizené napéti naprazdno (Ur) )Y
13,5 kV

Zafizeni pro zapalovani oblouku navrZzeno pro ru¢né ovladané horaky.

Uginnost energetického zdroje

Uginnost (300A / 32V): 85%

Spotfeba energie pfi chodu naprazdno
(U1=400 Va.c.): 20 W

Zakladni materialy

Podle informaci poskytnutych nasimi dodavateli neobsahuje tento vyrobek zakladni
materialy v mnozstvi vétsim nez 1 g na slozku.
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13 ELEKTRICKE SCHEMA

13.1 DISCOVERY 220T Evo/VRD Evo
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13.2 DISCOVERY 300T Evo/VRD Evo
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13.3 KONEKTOR HORAKU (&elni panel)

Cod. 006.0001.2020
16/11/2021 V.21

li INTERNAL VIEW

IEl

kod 021.0004.3360

Horak Horak UP/DOWN
TORCH UP & DOWNT ORCH
GND o1 GND o1
T PT.
PT. PT. o2 PT. 02
N.C. up
————03 6————03
NC. . Zr DOWN 4
N.C. s \ N.C. s

13.4 KONEKTOR PRO VZDALENE OVLADANI (zadni panel)

—

INTERNAL VIEW

kod 021.0004.0602

Horak s potenciometrem
Pot= 2Kohm - 10Kohm

Vzdalené ovladani
Pot= 2Kohm - 10Kohm

Vzdalené ovladani s pedalem
Pot= 2Kohm - 10Kohm

MAX oA
Zr RIF oB Zr
MIN
© C
SWITCH 6D
N.C. E
N.C.
¥—OF

MAX oA

RIF o8B
MIN

© C

N.C. D

N.C. E

MAX oA

Zr RIF o8
MIN

ocC

SWITCH o

oF

N.C
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Cod. 006.0001.2020
16/11/2021 V.21

p<

KOD

POPIS

p<

KOD

POPIS

014.0002.0002

KNOB S VICKEM

40

045.0002.0008

NEOPRENOVY KABEL

013.0011.1401

STITEK CELNIHO PANELU (220T
EVO) (220T-VRD EVO)

41

011.0008.0029

BOCNI KRYT

050.5170.0000

KOMPLETNI CELNI PANEL (220T
EVO)

42

015.0001.0006

DISIPATOR

43

032.0001.3506

MOST JEDNOFAZOVY

050.5180.0000

KOMPLETNI CELNI

(220T-VRD EVO)

PANEL

010.0006.0034

ZADNJ PLAST

010.0006.0033

CELNIi PLAST

042.0003.0034

TRANSFORMATOR

044.0004.0025

TLUMIVKA EXIT

010.0002.0004

TRANSFORMATOR HF

011.0002.0012

DRZAK TRANSFORMATORU

005.0001.0008

REMEN

050.0002.0070

SILOVA DESKA

016.0010.0001

VODITKO DRZAKU DESEK

011.0008.0001

ZAKLAD

050.0003.0027

DESKA HF

050.0001.0074

DESKA SiTOVEHO FILTRU

011.0000.0161

KAPOTA

011.0003.0057

PODPERA TLUMIVKY BOOST

044.0004.0017

TLUMIVKA BOOST

011.0008.0020

HORNI KRYT

040.0001.0011

DVOUPOLOVY VYPINAC

017.0001.5542

ELEKTROMAGNETICKY VENTIL

22

011.0002.0018

PLECH ELEKTROMAGNETICKE-
HO VENTILU

23

013.0012.0500

ZADNI PANEL ZAP-VYP

24

022.0002.0081

KABELAZ NAPAJENI CHLADICI

JEDNOTKY

25

021.0013.0007

KRYT KONEKTORU ILME

26

022.0002.0079

KABELAZ VZDALENEHO OVLADA-
Ni

27

045.0000.0007

KABELOVA PRUCHODKA

28

011.0008.0010

EXTERNI DRZAK VENTILARU

29

003.0002.0004

VENTILATOR

30

011.0008.0011

VNITRNi DRZAK VENTILATORU

31

011.0002.0036

BLOK ELEKTROMAGNETICKEHO
VENTILU

32

040.0003.1003

TEPELNA OCHRANA L=290 75°C

33

050.0001.0075

DESKA FILTR VYSTUPU

34

021.0001.0259

PEVNA ZASUVKA 400A KOMPLET-
Ni

35

016.0009.0003

NOZICKA PRTB

36

050.0001.0076

DESKA PR.AMPHENOL

37

041.0004.0301

SENZOR HALL

38

032.0002.2403

DIODA ISOTOP 600V

39

040.0003.1002

TEPELNA OCHRANA L=200 75°C
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C. | KOD POPIS ¢. | KOD POPIS
1 |014.0002.0002 | KNOB S VICKEM 39 | 040.0003.1270 | TEPELNA OCHRANA L=200 75°C
STITEK CELNIHO PANELU (300T 40 | 045.0002.0019 | NEOPRENOVY KABEL
2 | 013.0011.1501 | 0\ 300T.VRD EVO il
) (300T-VRD EVO) 41011.0008.0029 | BOGNI KRYT
050.5172.0000 'é\‘?('\)")PLETN' CELNI PANEL (300T 42 | 015.0001.0006 | DISIPATOR
3  OMPLETNI SELNI SANEL 43 | 050.0003.0038 | DESKA DIODOVY MOST
050.5182.0000 (300T-VRD EVO)
4 |010.0006.0034 | ZADNi PLAST
5 | 010.0006.0033 | CELNi PLAST
6 | 042.0003.0032 | TRANSFORMATOR
7 | 044.0004.0025 | TLUMIVKA EXIT
8 | 010.0002.0004 | TRANSFORMATOR HF
9 | 040.0003.0060 | TEPELNA OCHRANA 60°C
10 | 005.0001.0008 | REMEN
11 | 050.0003.0036 | SILOVA DESKA
12 | 016.0010.0001 | VODITKO DRZAKU DESEK
13 | 011.0008.0001 | ZAKLAD
14 | 050.0003.0027 | DESKA HF
15 | 050.0001.0074 | DESKA SiTOVEHO FILTRU
16 | 011.0000.0161 | KAPOTA
PRIMARNi  KONDENZATOROVA
171 050.0001.0119 | jecin _ i
- - C. | KOD POPIS
18 | 041.0006.0010 | POMOCNY TRANSFORMATOR - -
- KOMPLETNI SADA KONEKTORU
19 | 011.0008.0021 | HORNI KRYT 021.0000.0001 | |,y Aky
21| 017.0001.5542 | ELEKTROMAGNETICKY VENTIL > 1 016.0007.0001 | PASKY @=11-13
PLECH ELEKTROMAGNETICKE- i jp
22 | 011.0002.0018 | |, "\ /ENTILU 3 |016.0007.0709 ZASK(;(Q 0799
23 1013.0012.1500 | ZADNi PANEL ZAP-VYP 4 |016.5001.0821 KSEEQ/:O?{RZAK:AA;EHTSSGO o
KABELAZ NAPAJENiI CHLADICI 5 | 021.0004.3360 B
24 1022.0002.0083 | =0t M/5V.VOL.
25 [ 021.0013.0007 | KRYT KONEKTORU ILME 016.5001.1311 | MATICE M10
— - ; — 016.5001.0823 | MATICE 1/4
26 | 022.0002.0005 IsiABELAZVZDALENEHO OVLADA-
27 | 045.0000.0050 | KABELOVA PRUCHODKA
28 [ 011.0008.0010 | EXTERNi DRZAK VENTILARU
29 | 003.0002.0003 | VENTILATOR
30 | 011.0008.0011 | VNITRNi DRZAK VENTILATORU
BLOK ELEKTROMAGNETICKEHO
311011.0002.0036 |\, ExTiLL
32 [ 040.0003.1170 | TEPELNA OCHRANA L=290 75°C
33 [ 050.0001.0075 | DESKA FILTR VYSTUPU
34 | 021.0001.0259 le’EVNAZASUVKA4OOAKOMPLET-
35 [ 016.0009.0003 | NOZICKA PRTB
36 | 050.0001.0042 | DESKA PR.AMPHENOL
37 | 041.0004.0301 | SENZOR HALL
38 | 032.0002.2403 | DIODA ISOTOP 600V
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